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REMET CNC TECHNOLOGY

1. SCHEMAT OGOLNY

Wylot obrotowy ~ Wytacznik awaryjny

Silnik spalinowy

Dyszel

Podwozie tandemowe

Stopa podporowa

Obudowa tarczy tnacej Deflektor

Ostona
przektadni
pasowej

Rama nosna
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REMET CNC TECHNOLOGY

2. PRZEZNACZENIE I OGOLNY OPIS URZADZENIA

Urzadzenie przeznaczone jest do rozdrabniania drzewiastych i widknistych od-

padow ogrodowych takich jak Scinki z drzew konary i gatezie.

UWAGA

Ten symbol jest stosowany w niniejszej instrukcji, jesli
pojawia sie niebezpieczenstwo dla uzytkownika lub oséb
postronnych.

Symbol ten jest réwniez wykorzystywany w przypadku
wystgpienia zagrozenia dla srodowiska lub mienia.

UWAGA: Zabrania sie wktadania kamieni, szkta, metalu, kosci, plastiku, tekstyliow
oraz innych materiatéw do podajnika mechanizmu rebaka. Kazde uzycie inne niz
zatwierdzone w niniejszej instrukcji obstugi moze spowodowac uszkodzenie urza-
dzenia oraz stworzy¢ powazne zagrozenie dla operatora. Operator lub uzytkownik
ponoszg catg odpowiedzialnos¢ za obrazenia oraz szkody wyrzgdzone osobom trze-
cim oraz ich mieniu. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody
i nieszczesliwe zdarzenia spowodowane przez nieprawidtowe uzycie, oraz obstuge
urzadzenia, wtgczajac wszelkie zmiany i modyfikacje wprowadzone przez uzytkow-

nikdw i operatorow, ktore prowadzg rowniez to natychmiastowej utraty gwarancji.

Rebak wyposazony jest w tarczowy uktad tnacy (hartowane noze ze stali trud-
noscieralnej). Za naped rozdrabniacza odpowiada silnik spalinowy czterosuwowy
o mocy 15 KM. Ciety materiat wciggany jest metodg grawitacyjng. Rebak sktada
ze stalowej ramy nos$nej, metalowych oston podajnika wlotu i wylotu (wylot obro-
towy 360°) oraz osfonietej tarczy tnacej zapewniajace bezpieczng prace. Rebak
wyposazony jest w wytacznik bezpieczenstwa otaczajacy lej wrzutowy oraz pod-

wozie do transportu terenowego.

NIEPRAWIDLOWA OBSLUGA MASZYNY MOZE

SPOWODOWAC OBRAZENIA CIAtA LUB SMIERC.
II || PRZED UZYCIEM MASZYNY, KONIECZNE JEST

ZAPOZNANIE SIE Z INSTRUKCIA.
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REMET CNC TECHNOLOGY

3. SPECYFIKACJA URZADZENIA

Parametry techniczne:

Typ

RTS-630

Srednica tarczy tnacej [mm]

620

Liczba nozy

4 + 1 przeciw ostrze

Wykonanie nozy tnacych

Stal trudnoscieralna

Moc silnika spalinowego

9,1-11kW

Paliwo

Benzyna 95

Predkosc¢ obrotowa silnika

2800 obr/min

Lej wsadowy [mm] 480x480
Max. Srednica ciecia swiezego 100
drewna miekkiego [mm]*
Max. srednica ciecia swiezego 80
twardego drewna [mm]*
Max. srednica ciecia suchego 60
twardego drewna [mm]*
Kat obrotu rury wyrzucajacej 360°
Wysokos$¢ rury wyrzucajacej 170
[cm]
Waga [kg] 300

* Maksymalna $rednica rozdrabnianych gatezi jest zalezna od typu drewna oraz
warunkow podczas ciecia materiatu. Dla twardego drewna (np. dab / buk) maksy-
malna srednica ciecia bedzie mniejsza niz miekkiego drewna (np. sosna, swierk).
W przypadku drewna suchego lub sekatego maksymalna $rednica ciecia zostanie
rowniez zmniejszona.
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REMET CNC TECHNOLOGY

4. WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA c

Uwagi ogdine

1.

9.
10.
11.

12.
13.

Zabrania sie uzytkowania rebaka przez:

e Osoby nieuprawnione, nieprzeszkolone, niezaznajomione z instrukcjg ob-
stugi lub bedace pod wptywem alkoholu lub $rodkéw odurzajacych i sub-
stancji psychotropowych (narkotyki) oraz lekéw ostabiajacych zdolnos¢
reagowania,

e Dzieci (ponizej minimalnego wieku operatora okreslonego przez lokalne
przepisy),

e Kobiety w cigzy,

e Osoby z ograniczonymi mozliwosciami psychicznymi.

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia operator powinien zapoznac sie
z instrukcjq obstugi wydang przez producenta urzadzenia i upewnic sie, ze zna
dziatanie wszystkich urzadzen sterujgcych.

Ponadto pracownicy obstugujacy rebak muszg mie¢ odpowiednie kwalifikacje
i odby¢ stosowne szkolenie BHP, celem poznania zasad bezpiecznej i prawidto-
wej obstugi.

Aby wykonywac prace rebakiem konieczne jest zapoznanie sie z instrukcjg ob-
stugi.

Operatorzy muszg zapewni¢ wystarczajacq przestrzen oraz utwardzong i nie-
Sliskg powierzchnie do pracy z urzadzeniem.

Operatorzy wykonujacy prace rebakiem powinien ciggle obserwowac teren
prac i nie powinien nigdy zezwalac na przebywanie oséb postronnych lub zwie-
rzat w strefie roboczej maszyny.

Operatorzy rebaka sg odpowiedzialny za bezpieczenstwo oséb postronnych lub
zwierzat mogacych znajdowac sie w poblizu maszyny.

Prace z uzyciem rebaka mogg wykonywac tylko osoby petnoletnie, przeszko-
lone przez pracodawce.

Pracownik wykonujacy prace za pomocg rebaka musi by¢ wypoczety, zdrowy,
w dobrej kondycji fizycznej.

Nie wolno pracowaé podczas deszczu i ztej pogody, eksploatowac jedynie
w Swietle dziennym lub dobrym $wietle sztucznym.

Nie nalezy przecigzac urzadzenia.

Pracowacd roztropnie oraz robié regularne przerwy.

Nalezy zadbac¢, aby noze rebaka byty zawsze ostre.

Nieprawidlowe uzycie urzadzenia moze spowodowac powazne obrazenia.
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Wyposazenie ochronne osobiste i

REMET CNC TECHNOLOGY

iktogram

Podczas pracy z rebakiem nalezy uzywac:

okularéw/maski ochronnej
ochronnikéw stuchu
rekawic ochronnych
obuwia ochronnego
ubrania ochronnego, scisle przylegajacego do ciata, bez luznych odstajacych

paskéw lub rekawdw.

Oznacznie

Opis

Oznacznie

Opis

Stosuj ochrone ragk

Osobg postronnym wstep wzbro-
niony!

Stosuj ochrone stdp

Zakaz wtadania rak do leju podaj-
nika, Zachowaj bezpieczng odle-
gtos¢ od otworu wlotowego i strefy
wyrzutu

Zatéz okulary
ochronne

Uwaga! Niebezpieczenistwo zranie-
nia przez wirujgce walce tnace.
Podczas pracy maszyny trzymaj
rece i stopy z dala od otwordéw.

@OGQ

Stosuj ochrone stuchu

Uwaga, mozliwos¢ obciecia pal-
céw/dtoni!

Zapoznaj sie z instruk-
Cjg obstugi

Uwaga niebezpieczenstwo prze-
chwycenia/wciggniecia/wplatania!
Wirujgce elementy!

Zakaz uzywania
otwartego ognia!
(Zbiornik z paliwem)

Uwaga niebezpieczenstwo!

Zakaz uzywania
otwartego ognia!
(Zbiornik z paliwem)

Uwaga! Gorgca powierzchnia!
(ttumik spalin i jego otoczenie)

P,

Kierunek obrotu prze-
ktadni pasowej.

Uwaga obrotowe ostrza, niebezpie-
czenstwo obciecia palcéw!

PR 4

1e s

4 ;’\‘ [ »
F (J

Y

Uwaga, wypadajace drobne elementy z duzg
predkoscig, stosuj wypsoazenie ochrony osobistej

(maska petnotwatrzwa)
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REMET CNC TECHNOLOGY

STANDARD
REMET CNC

A\ UWAGA! A

o Nigdy i Kierui wylotu w strong. ludzi kb
wierzat

© Zawsze ubyws| oduiety ochronne). Dioale
i inne credci cista utrzymuj 2 dala 0d wylotu
wibrow.

©Osoby postronne | zwierzeta powinny
w  zmaczne] odieglosel od
pracujace) maszyny.

e
Wytacay¢ napea oraz odczskat. do calkowitegol
rebak od cagnika napedzajacego.

ul. towisko 320A
36-053 Kamiefi POLSKA

Waga: 300 kg |Seria: 19630155 STANDARD

Rok produkcji: 2019 |Moc: 9.1-11 kW

Typ: RTS-630 Silnik 4-suw, OHV

Rebak tarczowy z napedem spalinowym.

[ @ UWAGA!

Q0
A UWAGA! AWARNING! A ACHTUNG! A

0000L L
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REMET CNC TECHNOLOGY

Znaki bezpieczenstwa:

1. Znaki bezpieczenstwa nalezy utrzymywac w stale w stanie czystym
i czytelnym.

2. Niezwiocznie nalezy wymieni¢ znaki bezpieczenstwa, ktérych brakuje lub
staty sie nieczytelne.

3. Na wymienione czesci, ktore posiadaty znak/znaki bezpieczenstwa, réwniez
nalezy nanies¢ aktualny znak.

4. Znaki bezpieczenstwa sg dostepne u autoryzowanego dystrybutora lub
w dziale handlowym/serisowym fabryki.

Instalacja znakow bezpieczenstwa:

1. Miejsce instalacji nalezy odttusci¢ oraz wytrzec¢ do sucha.
2. Znaki ostrzegawcze nanosi¢ gdy temp. wynosi wiecej niz 10°C (50°F).
3. Przed zdjeciem papieru ochronnego, nalezy ustali¢ odpowiednie miejsce
aplikacji.
4. QOdrywajac papier ochronny warstwy klejowej nalezy nanies¢ znak
ostrzegawczy, a nastepnie wygtadzi¢ za pomocg papieru ochronnego. A

Czynnosci do wykonania przed rozpoczeciem pracy

1. Dokonac przegladu rebaka przed kazdym uzyciem. Sprawdzié¢ czy system za-
bezpieczajacy i napedzajacy funkcjonuje poprawnie. Jesli nie to system powi-
nien by¢ naprawiony przed uruchomieniem rebaka.

2. Przed przystgpieniem do pracy konieczne jest upewnienie sie, ze wszystkie

ostony sg poprawnie zamocowane (sprawdzi¢ dokrecenie srub).

Maszyna powinna by¢ ustawiona na rownej, twardej nie Sliskiej powierzchni

z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci.

4. Przed rozpoczeciem rozdrabniania nalezy upewnic sie, ze w poblizu maszyny
nie znajdujq sie osoby postronne oraz zwierzeta.

w

5. Przed wigczeniem silnika sprawdzi¢ czy wytacznik bezpieczenstwa nie jest za-
tgczony, a po uruchomieniu poprawnosc¢ jego dziatania.
6. Nalezy zatozy¢ kask badz inne nakrycie gtowy okrywajace wiosy, okulary

ochronne, ochronniki stuchu oraz odziez ochronng. Osoba obstugujgca ma-
szyne nie powinna nosic szalika, krawata, zbyt luznej odziezy (zalecana
odziez Scisle przylegajgca do ciata) ani rekawic przeznaczonych do innych
prac (np. skorzanych spawalniczych).

7. Uszkodzone lub nieczytelne naklejki muszg zosta¢ wymienione. c
Wylacznik bezpieczenstwa

Rebak wyposazony jest w wytgcznik bezpieczenstwa, ktory otacza lej wrzu-
towy. Wytacznik bezpieczenstwa podczas jego zatgczenia ma charakter pracy sta-
tej zwarciowej. Po usunieciu awarii lub zazegnaniu niebezpieczenstwa w celu przy-
stgpienia do dalszej pracy nalezy fizycznie odblokowac¢ wytgcznik, ,,wyciggajac”).
Przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania
wytacznika bezpieczenstwa, przy zatgczonym uktadzie wytacznika bezpieczenstwa
silnik nie moze sie uruchomic.
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REMET CNC TECHNOLOGY

W przypadku uruchomienia sie silnika przy wcisnietym wytgczniku bezpie-
czenstwa nie wolno rozpoczynac pracy zanim awaria nie zostanie usunieta przez
wykwalifikowanego pracownika.

Zasady bezpiecznego wykonania pracy

1. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze leje wlotowy oraz wyrzutowy sg pu-
ste.

2. Podczas pracy oraz zaraz po wylaczeniu nie dotykaé kanatu wrzutowego,
nie wktadac ragk w gtgb wlotu podajnika (urzadzenie nawet po wytaczeniu pra-
cuje jeszcze przez krotka chwile).

3. Operator musi zapewni¢ wystarczajaca przestrzen oraz utwardzong i niesliskq
powierzchnie do pracy z urzadzeniem. Pracowac wytacznie przy $Swietle dzien-
nym lub bardzo dobrym sztucznym oswietleniu.

4. Operator musi zapewni¢ sobie réwniez dobrg rownowage i stabilnos¢. Nie wy-
chylac¢ sie do przodu nie sta¢ powyzej urzadzenia podczas wrzucania materiatu.

5. Podczas pracy gtowe, wiosy oraz ciato trzymac z daleka od otworu wrzutowego
oraz uzywac gogli ochronnych, ochronnikéw stuchu i ubrania ochronnego.

6. Operator wykonujacy prace rebakiem powinien ciggle obserwowac teren prac
i natychmiast przerwac prace w przypadku pojawienia oséb postronnych lub
zwierzat w strefie roboczej maszyn.

7. Przed wtozeniem materiatu przeznaczonego do ciecia do leju wlotowego, zwré-
ci¢ nalezy uwage czy w materiale nie ma w nim obcych elementéw twardszych
niz drewno takich jak: kamienie, druty, liny, gwozdzie, nity, fancuchy itp., mo-
gace uszkodzi¢ noze, mechanizm tnacy lub catg maszyne co w konsekwencji
moze prowadzi¢ do niebezpiecznego wypadku zagrazajagcemu zyciu i zdrowiu
operatora i innych oséb postronnych.

8. W przypadku zablokowania tarczy tnacej nalezy bezzwitocznie zatrzymac silnik
napedzajacy.

9. W przypadku zaczepienia gateziami ubrania operatora i ciggniecia go w strone
wlotu podajnika rebaka operator musi bezzwiocznie wcisng¢ wytacznik bezpie-
czenstwa.

10. Dla zabezpieczenia sie przed przypadkowym wigczeniem silnika napedzajacego
rebak, nalezy wcisng¢ wytacznik bezpieczenstwa oraz wytgczy¢ zapton na sil-
niku spalinowym.

11. Podczas kazdej przerwy w pracy naped rebaka musi by¢ wytgczony.

12. Kiedy ukfad tnacy pracuje jeszcze przez okreslony czas po wytaczeniu silnika
zabronione jest transportowanie, przenoszenie i podnoszenie.

13. Aby unikng¢ zacie¢ nalezy na przemian wktada¢ wiotki i cienki materiat z wiek-
szymi gateziami.

14. Urzadzenie wytaczy¢ dopiero kiedy caty materiat przejdzie przez rozdrabniacz.
W przeciwnym wypadku urzadzenie moze sie zacigg.

15. Podczas pracy nalezy zachowac bezpieczng odlegtos¢ od urzadzenia, poniewaz
dtugie gatezie mogq zosta¢ wyrzucone podczas wciggania.
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REMET CNC TECHNOLOGY

OKkreslenie obszaréw maszyny:

Obszar maszyny Oznaczenie | Opis

Obszar maszyny 1 A Strefa niebezpieczna; zagrozenie uderzeniem pobieranym
materiatem, zakaz przebywania operatora, oséb postron-
nych i zwierzat

Obszar maszyny 2 B strefa operatora podczas wtaczania/wytaczania maszyny

Obszar maszyny 3 C strefa pracy operatora podczas zatadunku leja wlotowego,
zakaz przebywania oséb postronnych i zwierzat

Obszar maszyny 4 D strefa niebezpieczna, zagrozenie uderzeniem przerobionym
materiatem; zakaz przebywania operatora, osdb postron-
nych i zwierzat

Strefa zagrozenia | Uwagi

A

strefa niebezpieczna; zagrozenie uderzeniem pobieranym materiatem, zakaz
przebywania operatora, 0sob postronnych i zwierzat

B strefa operatora podczas wtaczania/wytgczania maszyny
C strefa pracy operatora podczas zatadunku leja wlotowego, zakaz przebywania
0s0b postronnych i zwierzat
D strefa niebezpieczna, zagrozenie uderzeniem przerobionym materiatem; za-
kaz przebywania operatora, osdb postronnych i zwierzat
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v donnnbn
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</ N T T P *'-—/ v v v v v v
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B - strefa operatora
podczas wigcza-
nia/wytaczania ma-
szyny,

C - strefa pracy ope-
ratora podczas zata-
dunku leja wloto-
wego, zakaz przeby-
wania 0sOb postron-
nych i zwierzat,

D - strefa niebez-
pieczna, zagrozenie
uderzeniem przero-
bionym materiatem;
zakaz przebywania
operatora, oséb po-
stronnych i zwierzat.

—\
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REMET CNC TECHNOLOGY

1. Po wytaczeniu napedu, odczekacé krétkg chwile, poniewaz elementy wirujace
mechanizmu pracujg jeszcze przez pewien czas od wytgczenia napedu.

2. Upewnic sie czy maszyna jest w stanie kompletnego zatrzymania, a nastepnie

wykonac czynnosci zwigzane z oczyszczeniem i konserwacjg maszyny.

Odstawi¢ maszyne i zabezpieczy¢ w miejscu postojowym.

4. Kontrola stanu technicznego, regulowanie i wykonywanie doraznych napraw
i prac konserwacyjnych oraz czyszczenie czesci i zespotdw roboczych mozna
przeprowadzad tylko wéwczas, gdy rebak ma wytgczony naped.

5. Okresowo sprawdzaj czy wszystkie sruby i nakretki sg dokrecone. Uszkodzone
wymieniaj.

6. Podczas wymiany uszkodzonego noza rebaka czynnosci dokrecania lub odkre-
cania noza wykonuj zawsze w rekawicach ochronnych oraz wedtug instrukcji

zamieszczonej w punkcie 9.

Zasady postepowania w sytuacjach awaryjnych stwarzajacych zagroze-

nia dla zycia lub zdrowia pracownikow.
1. Po stwierdzeniu wad, uszkodzenia badz niewtasciwego dziatania maszyny lub

jej podzespotow rebak bezzwtocznie wytaczy€ i unieruchomic oraz powiadomié
o tym przetozonego. Wznowienie pracy bez usuniecia uszkodzenia lub przy-
czyny awarii jest niedopuszczalne.

2. W przypadku koniecznosci pozostawienia rebaka w czasie pracy bez nadzoru,
wytaczy¢ silnik i unieruchomi¢ maszyne.

3. W razie watpliwosci co do zachowania warunkdéw bezpieczenstwa pracy, pra-
cownik ma prawo przerwac prace i zwrécic sie do przetozonego o wyjasnienie
sytuacji i decyzje.

4. W razie wypadku przy pracy, wytaczyc¢ silnik napedzajacy maszyne, zgtosic fakt
wypadku przetozonemu, wezwac pogotowie, jezeli to konieczne. Pozostawic
stanowisko pracy w takim stanie, w jakim wydarzyt sie wypadek.

5. W przypadku wystepowania watpliwosci co do sposobu wykonywania pracy,
prace nalezy przerwac i zwrdci¢ sie o wytyczne do przetozonego.

6. W razie pozaru silnika napedzajgcego rebak. Postepowac zgodnie z instrukcjq
postepowania na wypadek pozaru.

7. Niesprawny lub uszkodzony lub pozostajacy w naprawie rebak powinien by¢
wycofany z uzytkowania, oraz wyraznie oznakowany tablicami informacyjnymi
i zabezpieczony w sposéb uniemozliwiajgcy jego uruchomienie.

W
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REMET CNC TECHNOLOGY

Dotarcie maszyny:

Pomimo braku ograniczen roboczych dotyczacych pierwszego uruchomienia roz-
drabniacza do drewna, zaleca sie dokonanie nastepujacych sprawdzen kontrol-
nych:

1. Po przepracowaniu 1 godziny:
e Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich Srub,
e Sprawdzi¢ stan tozysk wirnika,
e Sprawdzi¢ stan tarczy tngcej oraz ostrzy tnacych. W razie potrzeby wy-
regulowacé badz wymienic.
e Nasmarowac wszystkie kalamitki.
¢ Informacje dotyczace obstugi silnika spalinowego - rozdziat 12
2. Po przepracowaniu kazdych nastepnych 10 godzinach:
e Powtorzy¢ wymienione powyzej kroki.

5. CZYNNOSCI ZABRONIONE A

1. Zabrania sie pracowac rebakiem po spozyciu alkoholu lub srodkéw odurzaja-
cych i substancji psychotropowych (narkotyki) oraz lekow ostabiajacych zdol-
nos$¢ reagowania.

2. Zabrania sie uzytkowania rebaka przez:

e Osoby nieuprawnione, nieprzeszkolone, niezaznajomione z instrukcjgq obstugi,

e Dzieci (ponizej minimalnego wieku operatora okreslonego przez lokalne prze-
pisy),

e Kobiety w cigzy,

e Osoby z ograniczonymi mozliwosciami psychicznymi.

3. Zabrania sie rozpoczynania pracy rebakiem nie sprawdziwszy stanu technicz-
nego urzadzenia.

4. Operatorom zabrania sie oddalania od rebaka bez uprzedniego wytaczenia
silnika i wyjecia kluczyka ze stacyjki lub odtaczenia zasilania.

5. Zabrania sie dokonywac jakichkolwiek regulacji rebaka ani wykonywac na-
praw podczas gdy rebak jest sprzezony.

6. Zabrania sie uzywania maszyny ze zdjetymi lub uszkodzonymi zabezpiecze-
niami takimi jak pokrywy i ostony, leje wrzutowe i wyrzutowe oraz z brakujg-
cymi naklejkami ostrzegawczymi.

7. Zabrania sie wykorzystywania urzgadzenia w innych celach niz dozwolone do
ktérych jest przeznaczony.

8. Zabrania sie korzystania z urzadzenia podczas przemieszczenia.

9. Zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek zmian lub modyfikacji urzadzenia,
wprowadzenie zmian lub modyfikacji skutkuje natychmiastowg utratg gwaran-
cji. Ponadto producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikte szkody mienia
i wypadki (obrazenia ciata, Smierc¢) powstate w wyniku wprowadzenia zmian
lub modyfikacji urzadzenia.
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Uwagi oraz pierwsza pomoc
1. Kazdy zaistniaty wypadek przy pracy zgtasza¢ przetozonemu, a stanowisko

pracy pozostawi¢ w takim stanie, w jakim wydarzyt sie wypadek.
2. Zawsze byc¢ przygotowanym. Zaopatrzy¢ sie zgodnie z ponizszymi wskazow-
kami w:

e Kompletnie wyposazong apteczke tatwo dostepna dla operatora oraz oséb
przebywajacych w poblizu. Apteczka powinna zawieraé¢ odpowiednig ilos¢
srodkow opatrunkowych na skaleczenia i rany ciete.

e Czyste reczniki i Scierki pozwalajace na tamowanie krwotokow.

e Telefon komérkowy lub inne urzadzenie pozwalajace na szybkie wezwanie
pomocy.

3. Nie pracowac samotnie! W poblizu powinna znajdowac¢ sie osoba znajaca za-
sady udzielania pierwszej pomocy. Pomocnik musi znajdowac¢ sie w bezpiecz-
nej odlegtosci od terenu pracy, ale zawsze powinien zwraca¢ uwage na ope-
ratora. Uzywac urzadzenia wytgcznie w miejscach, w ktérych mozna szybko
wezwac pogotowie! Jezeli dojdzie do zranienia nalezy udzieli¢ pierwszej po-
mocy i w razie koniecznosci uzyskac¢ dalszg pomoc medyczna.

6. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE URZADZENIA A

Urzadzenie nalezy transportowac¢ na odpowiedniej do tego typu platfor-
mie/przyczepce, na zastosowanym podwoziu nie mozna poruszac sie po drogach
publicznych. Przed przemieszczaniem lub transportowaniem, nalezy ztozy¢ i za-
bezpieczy¢ lej zatadunkowy. Nigdy nie wolno dopuszczaé nikogo do siadania badz
stawania na maszynie.

Urzadzenie nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci w suchym miejscu
w temperaturze 0°C do + 40°C.

Przed sktadowaniem, nalezy postepowac zgodnie z nastepujacq procedurg:

1. Usunac caly zalegajacy materiat z maszyny.

2. Doktadnie umy¢ maszyne wodg pod cisnieniem w celu usuniecia wszelkiego
brudu, szlamu lub piasku.

3. Skontrolowac wszelkie obrotowe czesci, w razie potrzeby usunac splatany
materiat.

4. Uruchomi¢ maszyne na kilka minut w celu osuszenia maszyny od wewnatrz.

Podnies¢ i zablokowad lej wrzutowy.

6. Wykonac zaprawki lakiernicze zarysowan i wyszczerbien w celu zabezpiecze-
nia przed korozja.

o

Strona 14 z 24
Producent maszyn i urzadzen, obrébka skrawaniem



REMET CNC TECHNOLOGY

7. WYMIANA 1 USTAWIENIE OSI NOZY TNACYCH

Przed przystgpieniem do regulacji potozenia nozy lub ich wymiany nalezy
urzadzenie odtaczy¢ od zrodta napedu i postawi¢ na stabilnym, rownym i nie $li-
skim podtozu.

Schemat regulowania nozy:

1. Regulacje ostrzy rozpoczynamy od poluzowania $rub blokujacych M12 (2)
oraz nakretek kontrujgcych M8 (3) i czesciowo wykrecamy Srube M8 (4).

2. Nastepnie poluzowujemy $sruby M10 (1) blokujgce przeciwostrze (A) i wysu-
wamy przeciwostrze (A) do wewnatrz komory tnacej od 3 mm dla uzyskania
najdrobniejszych zrebek, lub do 14 mm dla uzyskania najgrubszych zrebek,
po ustaleniu potozenia przeciwostrza, dokrecamy Sruby (1).

3. Przystepujemy do ustawienia nozy tnacych, za pomocga $rub regulacyjnych
M8 (4) ustalamy przeswit w odlegtosci od 1 mm do 2,5 mm wzgledem prze-
ciwostrza (A) po czym dokrecamy ostrze za pomocg $rub imbusowych M12.
Sruby regulacyjne kontrujemy (4). Uwaga: Kazde ostrze (B) wzgledem

przeciwostrza nalezy ustawic¢ z osobna z takim samym przeswitem.
/

R

+0,50
2100

+ 1,00

13 10,00 ___g

1

1-Sruba M10, 2-Sruba M12 (ostrze), 3-Nakretka kontrujaca M8, 4-Sruba M8,
A - Przeciwostrze , B — Ostrze tarczy
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pd

8. CZESCI WYMIENNE I MONTAZ

Czesci wymienne mogq by¢ zamawiane bezposrednio u producenta. Podczas

zamawiania prosimy o podanie typu urzadzenia.
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REMET CNC TECHNOLOGY

9. KONSERWACJA I CZYSZCZENIE A

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace konserwacji.

Przed przystgpieniem do konserwacji lub naprawy urzadzenie musi by¢ od-
taczone od zrédta napedu i sta¢ na stabilnym, réwnym i nie $liskim podtozu. Urza-
dzenie nalezy czysci¢ przed i po kazdym uzyciu, oraz nalezy sprawdzi¢ stan dokre-
cenia $rub mocujacych osfony.

Konserwacja i czyszczenie silnika spalinowego nalezy wykonywaé wedtug
dotaczanej do zestawu oryginalnej instrukcji silnika spalinowego.

Ogolne czynnosci zwiazane z konserwacja i czyszczeniem

Urzadzenie, powinno by¢ utrzymywane w czystosci przez caty czas. Aby oczy-
$ci¢ urzadzenie nalezy uzy¢ wytacznie szczotki lub szmatki. Nigdy nie uzywac zad-
nych rozpuszczalnikéw i Srodkéw czyszczacych.

Skontrolowaé czy wszystkie ostony i elementy ochronne nie sg uszkodzone
i czy znajdujq sie na wiasciwych miejscach. Wymieni¢, jezeli zajdzie taka koniecz-
nos¢. Zwracac szczegdlng uwage na luzne i zuzyte elementy. Sprawdzi¢ czy Sruby
i nakretki sg mocno dokrecone.

10. UTYLIZACJA I OCHRONA SRODOWISKA A

Urzadzenie, akcesoria oraz opakowanie utylizowa¢ zgodnie z wymogami
ochrony srodowiska w specjalistycznych punktach utylizacyjnych.

Urzadzenie nie moze by¢ wyrzucane razem z odpadami gospodarstwa domo-
wego. Chron srodowisko. Urzadzenie powinno by¢ oddane do lokalnego punktu
utylizacji. Utylizacja jest darmowa. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w punkcie
utylizacji. Nieprawidtowa utylizacja moze zostac¢ ukarana zgodnie z lokalnymi prze-
pisami.
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REMET CNC TECHNOLOGY

ROZWIAZANIA PRZYKEADOWYCH PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Stepione noze.
Noze zatozone w ztym

Noze naostrzy¢ i zamon-

Urzadzenie nie wciada kierunku. towac zgodnie z instruk-
& ; aga, Niewtasciwy kat ostrze- cja
nie docina gatezi nia
Noze zatozone w ztym Noze zamontowac zgod-
kierunku nie z instrukcja

Niepoprawna wielkos¢
zrebkow

Zbyt duze lub zbyt maty
przeswit nozy

Naostrzy¢ lub w razie
koniecznosci wymienic

Podczas pracy stychad
metaliczne badz inne
niepokojgce dzwieki

Zbyt duza ilos¢ zanie-
czyszczen wewnatrz me-
chanizmu lub mozliwe
uszkodzenia fozyska

Po uprzednim odtaczeniu
zrédta napedu oczyscic
whetrze rozdrabniacza.
W razie uszkodzenia to-
zyska dokona¢ wymiany
przez wykwalifikowany
personel

Rura wylotowa jest za-
blokowana

Zbyt mata predkos¢ ob-
rotowa tarczy tnacej

Sprawdzié stan
przektadni pasowej

Podczas pracy stychad
, piski”

Paski napedowe nie sg
zuzyte lub nie sg
poprawnie napiete

Sprawdzi¢ stan paskow
w przypadku zuzycia wy-
mieni¢ oraz poprawnie
napig¢ za pomoca srub
regulacyjnych przy pod-
stawie silnika
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12. OBSLUGA SILNIKA SPAINOWEGO

INSTRUKCJA OBSLUGI SILNIKOW GX120, GX140, GX160,
GX200, GX240, GX270, GX340, GX390, GX420, GX690 MARKI
LIFAN

1. Ogolne zasady bezpieczenstwa:
¢ Nie nalezy uzywac silnika w zamknietych pomieszczeniach;
¢ Silnik nie nalezy trzymac¢ w odlegto$ci mniejszej niz jeden metr od materiatow
tatwopalnych;
e Nie nalezy pali¢ tytoniu podczas wlewania paliwa do baku;
¢ Podczas tankowania silnik powinien by¢ wytgczony;
Nalezy tankowac¢ tak, by nie rozlewac paliwa na boki.

2. Przed uruchomieniem silnika nalezy:
e Sprawdzi¢ poziom oleju;
e W razie braku uzupetni¢ do najwyzszego poziomu (krawedzi wlewu paliwa).
Typ oleju: 15W40. MOBIL SUPER M
e Sprawdzi¢ poziom paliwa i w razie braku uzupetnié. Typ paliwa: E95

3. Uruchamianie silnika.

Przetgczy¢ zawor paliwa na pozycje ,ON”;

Przestawi¢ lekko dzwignie przepustnicy;

Przetgczy¢ zawor ssania;

Nastawi¢ wtgcznik silnika na pozycje ,ON”.

Pociggna¢ energicznie raczke startera

Wylgczy¢ ssanie;

Ustawié¢ dzwignie przepustnicy do wymaganej pozycji;

Zanim podjeta zostanie praca, silnik nalezy rozgrzewac przez ok. 2 min.

e &6 o o o o o o

4. Wylgczanie silnika.
e Przestawi¢ dzwignie przepustnicy az do uzyskania minimalnych obrotdw;
e Przekreci¢ wigcznik silnika na pozycje ,OFF”;
e Przetgczy¢ zawér paliwa na pozycje ,OFF”.

5. Utrzymanie silnika w nalezytym stanie.

e Zalecana jest codzienna kontrola poziomu oleju,

e Silnik nalezy ,dociera¢” na wolnych obrotach, do pierwszej zmiany oleju.

e Po pierwszych 10 godzinach pracy silnika nalezy wymieni¢ olej. Nastepne
wymiany po kazdych 100 godzinach pracy silnika;

e Po 50 godzinach pracy silnika nalezy przemy¢ gabke filtra powietrza, a po
kolejnych 50 wymienic¢ caty filtr;

e Po kazdych 200 godzinach pracy silnika nalezy wymienia¢ swiece.
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WYMIANA OLEJU ORAZ FILTRA POWIETRZA

LICZBA GODZIN PRACY | WYKONANA CZYNNOSC |[DATA, PODPIS I PIECZEC
SERWISANTA
TYP URZADZENIA:. ..o NR oot
............................................................... NR oo,
DATA SPRZEDAZY ... PODPIS I PIECZEC
SPRZEDAJACEGO:..........c..cceuve....
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WARUNKI GWARANCJI

Zasady i okre$lenia podane nizej sg jedynymi, jakie obowigzujg przy rozpatrywaniu spraw podlegajgcych gwarancji.
Obowigzkiem nabywcy jest zapoznanie sie¢ z warunkami gwarancji.
1. Gwarant naprawi lub wymieni bezpfatnie kazdg cze$¢ lub czeéci silnika, ktore zostaly wadliwie wyprodukowane
badz wykonane z wadliwego materiatu.
Niezaleznie od sposobu usuniecia wady, gwarancja trwa dalej przediuzona o czas usuwania jej przez Gwaranta.
2. Naprawa gwarancyjna urzadzenia zostanie wykonana przez serwis w ciggu 14 dni od daty dostarczenia sprzetu.
Jezeli usuniecie wady, z powodu jej skomplikowania wymaga znacznego naktadu pracy lub zaméwienia nietypowych
czeéci zamiennych, termin ten ulegnie stosownemu przediuzeniu, przy czym serwis dotozy nalezytej starannoéci, aby
usung¢ wade w mozliwie najkroétszym terminie.
3. Urzadzenie oddane do naprawy gwarancyjnej powinno by¢ czyste i kompletne. Klient ktory dostarcza do naprawy
sprzet brudny zobowigzuje sie ponies¢ koszty czyszczenia maszyny w wysokosci 100zt bruttol W przypadku
stwierdzenia braku wszystkich podzespotow, serwis ma prawo odmowié przyjecia urzgdzenia do naprawy.
4. Uprawnienia z tytutu gwarancji nie obejmujg prawa kupujgcego do domagania si¢ zwrotu utraconych zyskow oraz
poniesionych kosztéw w zwigzku z wadami rzeczy.
5. Koszty transportu maszyny lub czesci dostarczanych do naprawy lub wymiany w ramach tej gwarancji muszg by¢
poniesione przez nabywce.
6. Aby zrealizowa¢ gwarancje, klient musi dostarczy¢ kompletng karte gwarancyjng (skiada si¢ z 2 stron) z
adnotacjg serwisowg dotyczacg wymian oleju oraz dowod sprzedazy (paragon, faktura) wraz z datg sprzedazy. W
przypadku braku ktérego$ z powyzszych dokumentéw klient zobowigzuje sie poniesé koszty naprawy.
7. Ochronie gwarancyjnej nie podlegaja:

a) Uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwej (niezgodnej z instrukcjg obstugi) eksploataciji urzgdzenia;

b) Uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownika powstate wskutek niewtasciwego
przechowywania, transportu, niewykonywania zabiegbw konserwacyjnych i czynno$ci przegladow
okresowych;

c) Uszkodzenia powstate wskutek czynnosci konserwacyjno-naprawczych wykonanych samodzielnie przez
uzytkownika;

d) Uszkodzenia powstate z powodu braku nalezytej starannosci obstugi eksploatacyjnej;

e) Uszkodzenia powstate z winy lub niewiedzy uzytkownika;

f) Uszkodzenia powstate w wyniku stosowania niezgodnej z instrukcjg obstugi mieszanki paliwowej oraz
olejow;

g) Uszkodzenia rzeczy powstate w wyniku naturalnego zuzycia bedacego konsekwencjg uzytkowania rzeczy w
trakcie prawidtowej eksploatacji, w tym uszkodzenia powtok lakierniczych;

h) Uszkodzenia powstate w wyniku stosowania nieoryginainych czeéci zamiennych badZz stosowania
materiatéw eksploatacyjnych nie przeznaczonych do uzywania z danym produktem.

8. Warunkiem waznos$ci gwarancji sg regularne kontrole oraz wymiany oleju typu 15W40 (silnik, wibrator — w
zaleznosci od typu urzgdzenia) i filtra powietrza (zgodnie z dotaczong instrukcja obstugi).

Wymiany oleju i filtra muszg by¢ dokonane tylko w serwisach i stacjach diagnostycznych posiadajgcych takie

uprawnienia, udokumentowane datg oraz podpisem i pieczecig serwisanta.

9. Niedopuszczalne jest zwiekszanie limitu obrotéw silnika (obroty powyzej 3300/min powodujg utrate gwarancji).
10. Klient jest zobowigzany do regularnego dokrgcania poluzowanych $rub i czesci.

11. Gwarancja jest wazna od dnia sprzedazy przez 12 miesigcy i podlega warunkom okreslonym w tej Gwaranciji.

12. Niestosowanie sie do zalecen instrukcji obstugi i warunkéw gwarancji powoduje utratg wazno$ci gwarancii.

13. W sprawie napraw gwarancyjnych prosze dzwoni¢ pod wskazany ponizej numer:

SEBASTIAN STASZEWSKI

MS Engine ' MS @ZN@EE@@

ul. Saska 27 ul. Kuznicy Koltatajowskiej 23P/2
30-720 Krakdéw | 31-234 Krakow
tel/fax: 531 00 65 56 ¥ lel. 531 006 556

NIP 684-116-52-28 ,
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REMET CNC TECHNOLOGY

13. KARTA GWARANCYJNA

Symbol urzadzenia: ...
Numer seryjny: ...,
Data produkcji: 202....

Data sprzedazy: ................ocooeee i
Podpis sprzedajqcego: ..............c..cooeeeeiiennne

Pieczatka

ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYINEGO:

1.

Na niniejsze urzadzenie udzielana jest 24 miesieczna gwarancja.
W przypadku uzytkowania w firmach, uzytku zarobkowego i kazdego innego niz uzytek
prywatny obowigzuje skréocony okres gwarancji (12 miesiecy).

. Uszkodzenia spowodowane naturalnym zuzyciem, przecigzeniem lub nieprawidtowg obstugg

sgq wykluczone z gwarancji. Czesci podlegajgce naturalnemu zuzyciu nie sq objete gwaran-
cja.

. Warunkiem skorzystania z uprawnien gwarancyjnych jest przestrzeganie wskazéwek doty-

czacych pracy, stosowania odpowiedniego paliwa dobrej jakosci, kontroli, czyszczenia, kon-
serwacji przechowywania i transportu urzadzenia.

. Uszkodzenia spowodowane przez wady materiatowe lub produkcyjne zostang bezptatnie

usuniete przez dostarczenie nowego urzgdzenia badz przez naprawe. Warunkiem skorzy-
stania ze Swiadczenia gwarancyjnego jest przekazanie kompletnego urzadzenia wraz z do-
kumentem zakupu do centrum serwisowego w siedzibie firmy.

. Do napraw gwarancyjnych nie sg kwalifikowane naprawy spowodowane przez:

- uzytkowania rebaka niezgodnie z instrukcjg obstugi i przeznaczeniem,
- zdarzeniami losowymi lub innymi, za ktére gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci
- przy uzytkowaniu z niesprawng instalacjg zasilajaca,

. Gwarant moze nie uznac¢ gwarancji w przypadku stwierdzenia:

- wprowadzenia modyfikacji,

- przegrzania/zatarcia silnika spalinowego,

- wprowadzenia zmian konstrukcyjnych,

- wystgpienia szkody spowodowanej zdarzeniami losowymi,

- braku wymaganych informacji i zapisow lub ich modyfikacji w karcie gwarancyjnej,
uzytkowania rebaka niezgodnie z instrukcjg obstugi i przeznaczeniem.

. Naprawy nie objete gwarancjg mozna zleca¢ odptatnie naszemu centrum serwisowemu. Do

naprawy przyjete zostang wytacznie urzadzenia, ktdre zostaty dostarczone w odpowiednim
opakowaniu oraz zostaty optacone koszty transportu.

. W przypadku zgtoszenia naprawy gwarancyjnej nalezy skontaktowac sie

z biurem obstugi. Mozna tam uzyskac dalsze informacje odnosnie reklamacji.

. Utylizacja urzadzenia przeprowadzana jest bezpfatnie.
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DEKLARACIJA ZGODNOSCI UE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 18 numer deklaracji: 11/R/2018

1. Nazwa urzadzenia:

rodzaj: Rebak tarczowy do drewna

nazwa: Red Dragon STANDARD
model: RT-630, RTE-630, RTS-630

2. Producent:

REMET CNC TECHNOLOGY Sp. z 0.0

towisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA
3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnosc producenta.
4, Przedmiot deklaracji to maszyna do cigcia gatezi i odpaddw drewnianych
5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego

2006/42/WE

2014/30/UE

2014/35/UE

6. Odniesienia do odniesionych norm
deklarowana jest zgodnosc:

EN 349:1993+A1:2008
PN-EN 349+A1:2008

EN 953:1997+A1:2009
PN-EN 953+A1:2009

EN 614-1:2006+A1:2009
PN-EN 614+A1:2009

EN 614-2:2000+A1:2008
PN-EN 614-2+A1:2010
PN-EN 13525+A2:2009
EN 13525:2005+A2:2009
PN-EN 13525+A1:2007
EN ISO 12100:2010
PN-EN ISO 12100:2010
PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN ISO 14120:2016-03
EN ISO 14120:20156

EN60204-1:2006+A1:2009+AC:2010

PN-EN 60204-1:2010
EN 601000-6-2:2005
PN EN 601000-6-2:2005

EN 60529:1991+A1:2009+AC:2010

PN-EN 60529:2003

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r.

w sprawie maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw czionkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania
w okreslonych granicach napigcia

zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentow), ktére zastosowano, w stosunku do ktérych

Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesc dlata czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn ~ Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Oslony — Ogélne wymagania dotyczace projektowania | budowy oston statych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania = Czes¢ 1: Terminologia i zasady ogélne
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania — Czesc 1: Terminologia | zasady ogéine
Ergonomiczne zasady projektowania - Czes¢ 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania — Czes$c 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Maszyny le$ne - Rebarki do drewna - Bezpieczefistwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Bezpieczenstwo maszyn - Ogélne zasady projektowania ~ Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka | zmnigjszanie ryzyka

Bezpieczefistwo maszyn - Ostony - Ogéine wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych | ruchomych
Bezpieczeristwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1: Wymagania ogoine

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1: Wymagania ogdine

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes¢ 6-2: Normy ogbine -- Odpornos¢ w $rodowiskach przemystowych
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes¢ 6-2: Normy ogdine -- Odpernosc w srodowiskach przemystowych
Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

7. Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: tukasz Kolano

REMET CNC TECHNOLOGY Sp. z 0.0.
towisko 320A, 36-053 Kamieri, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja wystawiona w oparciu o przeprowadzony wystawiona w oparciu o przeprowadzony proces -oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie
wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych prze uzytkownika koricowego
lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan.

REMET CNC TECHNOLOGY

Sp. z 0.0
towisko 320A, 36-053
Kamier, POLSKA

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 10 pazdziernik 2018
/L71iejsce i data wystawienia)
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tel. +48 17 583 63 87

REMET ENC infoQremetcnc.com
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